Hasznalati utasitas






Tartalomjegyzék

EU megfeleloségi NYIlatKOZAt ......ccceeeeereeeerseeeceseeeeerseeeesaeeeessseeeesssssesssasesssasssssnaes 4

BiZtONSAGE ELOITASOK veveerrreeeeereeeertreeerreeeessreeeessseessssseesessasesssssssssssssesssssssssssssessssanes 5

1.

BOVEZEEES .. cuveeereeereerreeecreeeseeesseeaseeeseeassesssseessssesssessssaessssesssasssssesssassssesssaasans 6
1.1 AtENQEIYDEAIILAS .......veeeeeee e nanen 6
0.2 MUKOAESH @IV ..o senanen

1.3 Ataska tartalma
1.4 ElSkészilletek a tengelybeallitaSNOzZ ......c.cveveeveeveeeeee e 9

A TNATOMUSZETEK. . eveeerereeeerreeeeereeeesreeesssseeeessssesssssssesssssesessssessssssessssssssssssans
2.0 LBITAS et
2.2 Améromliszerek kezelése.
2.3 BeAllItAST tECAMIKAK .....cvoeeeee s
2.l BRAIAS oot

Az appliKAcio NaSZNAlAtA ....ceeeereeeeeieeeeereeeerieeeeereeeessseesessssesesssseeessssssessssaeenes
3.1 Az applikacio telepitése
3.2 Az App nyelv s datum fOrMAtUMA ......cevvecveeieeeeeee e 14

3.5 Amérdegységek kivalasztasa
3.6 GEPAAALOK ...ttt
3.7 Az érzékel6 allapota....
3.8 Meérési eljaras
3.9 Kiindulasi allapot” merési eredmenyek .........c.cceeveeeeeereeeveereeseereeereesees s 27
3.10 Fuggdleges iranyl korrekcio .
3.171 Vizszintes irANYU KOTTEKCIO w....vuveveeeeecereeeeee e eeesseeses s senens
3.12 A DEAIIILAS EUENGTZESE.......oeeeeeeveee et
3.13 ,Korrigalt” mérési eredmények
304 JEGYZOKONMYV ..ot ss s sneens

MUSZAKI AAALOK vevvvreeeerreeeerrreeeeerreeeeeraeeeessaeeesssneeeesssessssssesessssesessssesessssssessnns 33

Eredeti hasznalati utasitas

SKF TKSA 51



EU megfeleldségi nyilatkozat

SKF Maintenance Products
Kelvinbaan 16

3439 MT Nieuwegein

The Netherlands

ezennel kijelenti, hogy az

SKF TKSA 51
lézeres tengelybeallito eszkoz

kivitele és gyartasa megfelel a kdvetkezd szabvanyok kovetelményeinek:

EMC DIRECTIVE 2004/108/EC iranyelv, az

EN 61326:2013 B osztaly, 1 m(iszercsoportra vonatkozo 6sszehangolt szabvanyban
megfogalmazottak szerint.

CISPR 11:2009 B osztaly, 1. csoport

IEC 61000-4-2:2009

|IEC 61000-4-3:2006

Eurdpai ROHS szabalyzat 2011/65/EU

A lézer besorolasa megfelel az EN 60825-1:2007 eurdpai szabvanynak.
A lézer megfelel a CFR szabvany 21. 1040.10 és 10140.11 fejezetében foglaltaknak,
a 2007. jlnius 24.-én kiadott 50. szamu Lézer kdzlemény szerinti eltérések kivételével.

A mUszer megfelel az FCC szabvany 15 fejezetében foglaltaknak.
47CFR: 2011 15. fejezet B alfejezet; Hattérsugarzo anyagok
FCC ID: QOQBLE112. MinGsités szama: IC 5123A-BGTBLE112
Gyartd neve, kereskedelmi vagy markanév: bluegiga

Modell megnevezése: BLE112-A

Nieuwegein, Hollandia,
2015. majus

Sébastien David
Termékfejlesztési és Mindségbiztositasi igazgatd

/
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Biztonsagi eloirasok

A mszer hasznalata elGtt figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast.

A mUszer hasznalati utasitashan leirtaktol eltéro hasznalata stlyos sértiléssel
vagy az adatok elvesztésével jarhat.

Minden esetben olvassa el a hasznalati utasitast!

Ne hasznalja a mlszert robbanasveszélyes terileten.

A mszer két darab, 1 mW alatti kimeneti fesziiltséggel rendelkezo lézer diodat
hasznal. Ne nézzen kozvetlenll a lézersugarba!

A lézersugarat ne iranyitsa masok szemeébe!

A mérémUszerek litium elemet tartalmaznak.

Ne tegye ki a késziiléket tllzott hGhatasnak.

A mérBegységet ne toltse +4 °C (+40 °F) alatti vagy +45 °C (+113 °F) feletti
homeérsékleten.

A munkakorllményeknek megfelelG 6ltézéket viseljen! Ne viseljen bé ruhat vagy
ékszert! A haja, a ruhaja és a keszty(ije ne érjen hozza mozgo alkatrészhez!

Ne hajoljon at mozgo alkatrészeken! Mindig (igyeljen az egyensllyara, hogy a
varatlanul bekovetkezG eseményeket is képes legyen jol kezelni!

Hasznaljon védafelszerelést. Adott koriilmények kdzott viseljen munkavédelmi
bakancsot, sisakot és flilvedat.

Soha ne dolgozzon aram ala helyezett gépen, kivéve azt az esetet, ha ezt egy
felel6s szakember jovahagyja. A munka megkezdése elGtt minden esetben
aramtalanitsa a gépet.

A mUszert 6vatosan kezelje és 6vja az (itodésektdl, mert az a garancia elvesztésével
jarhat.

A mUszer ne érintkezzen vizzel, nedves fellilettel vagy kicsapodott paraval.

Ne nyissa ki a késziiléket.

Csak SKF altal ajanlott kiegészit6 alkatrészeket hasznaljon.

A készllék szervizelését kizarolag SKF szakember végezheti.

A miszer kalibralasat ajanlott 2 évente elvégezni.

WARNING
LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
P<1mW A=635nm
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1. Bevezetés

1.1 A tengelybeallitas

Az egytengelyliségi hiba a legjelentdsebb és leginkabb megeldzheto oka a gépek ido el6tti
meghibasodasanak. Ha az alabbiakat tapasztalja, akkor a gépet valoszin(ileg a helytelen
tengelybeallitas miatt kell javitani:

A gép teljesitménye csokken

Az energiafogyasztas n6

A zaj- és rezgésszint no

A csapagy ido eldtt elkopik

A tomitések hamarabb ténkremennek

A tengelykapcsolo nagyobb mértékben kopik
A varatlan gépleallasok szama no

A helyes tengelybeallitast akkor érjlik el, ha a gép tengelykdzéppontjai normal lizemi hémérsékleten,
terhelés alatt egy vonalban vannak. Ezt gyakran tengely a tengelyhez beallitasnak nevezik. Ha a gép
tengelyei miikddés kdzben nincsenek egyvonalban, azt egytengely(iségi hibanak hivjak.

Lényegében a cél az, hogy a gépek tengelykdzéppontjai egyvonalban legyenek.

Az SKF TKSA 51 egy vezeték nélkiili tengelybeallito mlszer, amely lehet6vé teszi a hajtott (pl. szivatty()
és meghajto (pl. elektromos motor) gépek egyszerii és pontos tengelybeallitasat.

f )
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1.2 Mikodési elv

ATKSA 51 |ézeres tengelybeallito rendszer két méréegységgel rendelkezik, amelyeket a
tengelykapcsold két oldalan a két tengelyre kell szerelni. A tengely kiilonbézé mérési poziciokba
torténd forgatasa utan a rendszer kiszamolja a két tengely kozotti parhuzamos- és szoghiba
értékeket. A kapott értékeket dsszehasonlitja a felhasznald altal megadott tlirési hatarokkal, és
a gépbeallitas azonnal elvégezhetd.

A mérési folyamat soran a mérést harom, egymastdl legalabb 200-ra es6 poziciobol végezziik.
Mivel a tengely forgas kozben egy ivet ir le, a beallitas parhuzamos vagy szogbeni eltérése esetén
a két szenzor helyzete eltérést mutat a referencia savhoz képest.

A mérGegység pozicidjarol az informacié vezeték nélkili kommunikacio Gtjan eljut az i0S eszkozre,
amely kiszamolja az egytengely(iségi hiba nagysagat és kiigazito javaslatot tesz a géplab beallitasara.

Ha a gépsor tengelyei m(ikddés kdzben nincsenek egyvonalban, azt egytengely(iségi hibanak
hivjak. Mivel a tengely tényleges pozicidja haromdimenzids térben szemléltethetd és a kdzépvonal
matematikailag meghatarozhato, konnyebb a tengely és a tengelykapcsold egymashoz viszonyitott
helyzetét parhuzamos vagy szogbeni eltéréssel, ill. a kettd kombinacidjaként meghatarozni a
fliggbleges és a vizszintes tengelyen.

6 SKF TKSA 51



1.3 A taska tartalma

ATKSA 51 hordtaska tartalma:

( N\

(6]

E - g

.

&

ﬂ 5KF Shaft Alignment Tool
Certificate of Calibration and Contormande TKSA 51

SKF Shaft Alignment Tool ik St bude
TKSA 51 e

.
1. 2 x mérbegység 7. 1 x Mikro-USB - USB toltckabel
2. 2 x konzol lanccal 8. 1 x 3 m mérdszalag metrikus és angolszasz
meértékegységgel
3. 2 x bovitd lanc 9. 1 x kalibralasi és megfelelGségi tanlsitvany
4. 4 x bovito rid 10. 1 x rovid hasznalati Gtmutato (angol)
5. 8 x magnes 11. 1 x garancia kartya
6. 1 x miianyag doboz csavarokkal

a négy magneshez

A hordtaskaban az iPad mini késziilék és toltd szamara a hely biztositott.
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1.4 Elokésziiletek a tengelybeallitashoz

Gy6zodjon meg arrol, hogy minden dvintézkedést megtett a gép véletlen elinditasa ellen. Hasznalat
el6tt az 6sszes gépet kapcsolja le.

Ellenorizze:
Hézagololemezek mérete
Elvart tlrések

A tengelykapcsolo jatéka
Csofeszesség

Mechanikai lazasag

Puha lab

N
J
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2. A meroegysegek
2.1 Leiras

Az ,M” jelzésli mérGegységet a mozgd gépegységre, az ,S” jelzésl méréegyseéget pedig az allo
gépegysegre kell helyezni.

1. Bekapcsolégomb 7. 20 mm (0.8 inch) Erzékeld és cél
2. Piros és zold fénnyel vilagito dioda (LED) 8. Lézer kimeneti nyilas

3. Kék LED 9. Rogzitd gomb

4. Toltécsatlakozo (mikro USB) 10. Lancfeszit6 anya

5. Lézerbeallito gomb az ,M” méroegységen 11. Rogzitd

6. Rid

9 SKF TKSA 51



A vilagité didda szineinek a jelentése:
. Z0ld:  Bekapcsolva

. Piros:  Toltés

. Kék: Parositva

2.2 A méroegységek kezelése

e Kapcsolja be a miszereket a hatoldalukon
talalhaté bekapcsold gomb révid meg-
nyomasaval.

e Kikapcsolashoz tartsa lenyomva a gombot
addig, amig a LED fény kialszik.

e Ha a mliszer bekapcsolt allapotban van,
az llapotjelzé LED zold szinre valt.

e o Haa mliszer Bluetooth-on keresztiil
kapcsolatban van az alkalmazassal, a
kapcsolddast jelzé LED kék szinre valt.

Ha a mérémiiszer alacsony tolt6ttségi szintet jelez, csatlakoztassa a miszert toltére.

o Afeltolto kabel egyik végét csatlakoztassa
a miszer hatoldalan talalhato porthoz,
a masikat pedig egy USB t6lt6héz vagy a
szamitogép USB csatlakozéjahoz.

e Atoltést a mliszer kikapcsolt allapotaban a
pirosan vilagito LED jelzi.

e o ALED nem vilagit, ha az akkumulator
teljesen feltoltédott (teljesen lemertilt
akku esetén a toltési idd kb. 4 ora).

( N
- J
4 N\
\_ J
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2.3 Beallitasi technikak
,M” mérbegység a konzolon.

Alancot a < @40 mm (< @1.5 inch) atmérgjl
tengelyre kivilrél kell raakasztani.

> 0150 mm (> 06.0 inch) tengelyatmérshoz
hasznaljon bovits lancot.

Nyomja 6ssze a csatlakozo szemeket és a lanc
megfeszitésével rogzitse.

Anégy darab neodimium magnes felszerelése

utan a konzol magneses konzolként hasznalhato.

A két miszert allitsa be a tengelykapcsolon
tangencialisan (érintd iranyban) a konzolok
vagy a magnesek segitségével.

11
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2.4 Beallitas

Az M jelzésli mérGegységet a mozgd gépegységre, az ,S” jelzés(i mérdegységet pedig az allo
gépegységre kell helyezni.

Sziintesse meg a lanc holtjatékat, allitsa egymassal szembe a mérdegységeket és a rogzité gombbal
szorosan hlizza meg a lancot.

Mindkét mérdegységet kapcsolja be és a 3.3 (Fémenti) fejezetben leirtak szerint kezdje meg a
beallitast. Ez aktivalja a lézersugarat.

Az ,S” mérbegység pozicibjat igazitsa be gy, hogy a kibocsatott lézervonal az ,M” méréegységen
talalhato cél kdzepére essen. Ezutan rogzitse a mérdegység és a konzol pozicidjat a négy rogzitd
gombbal.

Az ,M” mérbegység lézervonalat a késziilék tetején talalhato beallito gombbal allitsa az ,S”
mérdegységen a cél kozepére.

12 SKF TKSA 51



3. Az applikacio hasznalata

3.1 Az applikacio telepitése

ATKSA 51 i0S platformra telepitett applikacioval hasznalhato. Kijelzéként iPad, valamint iPhone
készllék alkalmazhato. Keresse meg az App Store-ban az applikaciot:

“Shaft Alignment for TKSA 51”

4 SKF )

3.2 Az App nyelv és datum formatuma

Az applikacio az i0S eszkoz nyelv és datum formatumat adaptalja. A beallitasokat a

Settings --> General --> Language & Region menlpontban modosithatja.

3.3 Fomenii

Inditsa el az alkalmazast a készllék fGoldalan talalhatd Tengelybeallitas applikacio ikonjara koppintva.
Megjelenik a fémend.
Gydz6djon meg arrol, hogy a 3.1 fejezet (Alkalmazds telepitése) utasitasait végrehajtotta.

a. Aktualis beallitas
A folyamatban lévd beallitast a fément baloldalan talalja, az ,Aktualis mérés” menipontban.

b.  Uj beallitas

Uj beallitas inditadsahoz koppintson a plusz (“+”) jelre. Amennyiben még folyamatban [év6 beallitas is
szerepel a kijelzén, egy parbeszéd ablak jelenik meg, amelyben a program rakérdez, hogy (j beallitast
szeretne inditani vagy az aktualis beallitast szeretné folytatni.

c. Beallitasok
Szerkeszthet beallitasok elérése.

d. Sdgo
A hasznalati 4tmutato és videdk elérése.

13 SKF TKSA 51



e. Szerkesztés

A jegyzokonyvek a jobb felsd sarokban talalhatd Szerkesztés menipontban tordlhetdk. Koppintson
a Szerkesztés menipontra, majd a tordlni kivant jegyzékonyvre. Befejezéslil érintse meg a bal felsd
sarokban talalhato kuka szimbélumot.

f.  Jegyzokonyvek

A fémenii gomb alatt az eléz6leg létrehozott jegyzokonyvek miniatlrai lathatok.

Koppintasra a jegyzokonyv megnyilik, és olvashato, szerkeszthetd, nyomtathato és e-mailben
elkildhetd.

sl Kigreere
s KN
_ _
’ —
\§ J

3.4 Beallitasok

a. Cég és kezelé személy neve, valamint a logo
A cég és a kezel6 személy neve, valamint a logd a jegyzékonyvben megjelend kiegészitd informaciok.

b.  Szoghibak

A szdghibat /100 mm (mils/inch) vagy tengelykapcsold hézagként hatarozzuk meg. Hézag
meghatarozasahoz adja meg a Tengelykapcsold atmérgjét, amikor a Gépinformacié fulon rogziti a
tavolsagokat.

c. Erzékelo értékei
Az érzékeld értékei opcio megjeleniti az érzékeld altal leolvasott értékeket és a forgatas szogét
mérés kozben.

d. Meérési ido meghosszabbitasa

A mérési értékek meghatarozott id6kozonkénti meghosszabbitasa, amely pontos mérést tesz
lehetdvé kiilsd zavard tényezdk, példaul rezgés esetén is. A ,Mérési id6 meghosszabbitasa”
opcidval a mintavételi idé akar 20 masodpercre is novelhetd.

e. Hardver
A csatlakoztatott méréegységek. Koppintson a ,Hardver kivalasztasa” mentpontra ha masik
mérdegységet szeretne valasztani.

14 SKF TKSA 51



f.  Mértékegység

Metrikus és angolszasz mértékegységek kozotti valtas. A kijelzon normal esetben a rendszer altal
bellitott mértékegység jelenik meg, azonban ez fellilirhatd, és lehetéség van a metrikus és angolszasz
meértékegységek kozotti valtasra.

g. Kész
A beéllitdsokban végzett modositasok jovahagyasa.

SKE THA 83 ATOR, 3709

\_ Unit as - )
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3.5 A méroegységek kivalasztasa

A vezeték nélkili Bluetooth-on keresztill létrejon a kapcsolat a készllék és a két mérdegység kozott.
Ha a Bluetooth-t be kell kapcsolni, megjelenik egy (izenet. Vegye figyelembe, hogy els6 alkalommal ki
kell valasztania azokat a mérdegységeket, amelyeket hasznalni szeretne.

A mérdegységek csatlakoztatasahoz koppintson a listaban az ,S” és az ,M” mérdegységre. Az
alkalmazas megjegyzi a kivalasztott mérdegységeket, és a kovetkezd beallitasnal automatikusan
ezekhez a mérdegységekhez probal majd csatlakozni.

Az alkalmazas rendelkezik Demo lizemmaoddal, ahol a legtébb funkci6 tesztelhetd mérGegységek
nélkl is.
A Demo lizemmod a Mérbegységek kivalasztasa menlpont aljan talalhato.

16 SKF TKSA 51



3.6 Gépinformacio

A Gépinformacio menlpont az (jj mérés inditasakor jelenik meg. A meniipont a harom meérési
poziciobol torténd adatrogzitéskor a képernyd jobb felso sarkabdl érheté el.

a. Tavolsag

Adja meg a gépbeallitashoz szlikséges négy tavolsagot. A parhuzamos eltérést a tengelykapcsold
kézepénél mérje. Amennyiben a szoget tengelykapcsold hézagként szeretné meghatarozni, akkor a
tengelykapcsold atmérgjét is meg kell adnia (lasd a Bedllitdsok fejezetben). Koppintson a mérésre,
majd valassza ki és adja meg az Uj tavolsag mérést a képernyén megjelend billentylizet segitségével.
Alapértelmezett értéknek az el6z6 mérésnél megadott tavolsagot veszi a rendszer.

1. Mérje meg és rogzitse az alld gépegység tengelykdzéppontja és a tengelykapcsold kdzéppontja
kozotti tavolsagot.

2. Mérje meg és rogzitse a tengelykapcsold kézéppontja és a mozgd gépegység tengelykdzéppontja
kozotti tavolsagot.

3. Mérje meg és rogzitse a mozgd gépegység tengelykdzéppontja és az elsd |abak (labak kozepe)
kozotti tavolsagot.

4. Mérje meg és rogzitse az elsd és hatso labak (labak kozepe) kozotti tavolsagot.

b. Gépazonosito
Adja meg a gép nevét, ha a jegyz6konyvben meg szeretné jeleniteni (opcionalis).

c. Fenykep
Adjon hozza a jegyz6konyvhoz fényképet a géprél (opcionalis).

Spert Oifset Beupalar Dyver
] ] [men1201

Adiustabie Thecks iLve)

Thermal vt Czmrgrmiatien

Salt Fart Dhe Periarmes
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d. Tirések

A beépitett tlirés-értékek a beallitandd gép fordulatszamanak alapjan alkalmazhatok.

Valassza ki a megfelel tliréseket a tablazat soranak a kijelolésével, vagy adjon meg egyedi értékeket
az Egyedi tlirések szerkesztése mentpontban.

e. Fliggoleges iranyu beallitas - hézagolo lemezek

Ha a fligg6leges irany( mérés eredmeénye a tlirésen kivil esik, a beallitast a hézagold lemezek
hozzaadasaval vagy eltavolitasaval kell elvégezni. A rendszer kiszamolja a korrekcios értékeket a
l&baknal és jelzi, ha hézagold lemezt kell hozzaadni vagy eltavolitani. A hézagolo lemezek értékei
rogzitettek, nem valos idejliek. A korrekcio elvégzése utan koppintson a ,Kész” opciora.

f.  Vizszintes irany( beallitas - oldalirany( beallité csavarral és vibraconnal
végezhetd (valos idejli)

Ha a vizszintes irany( mérés eredménye a tlirésen kivil esik, a beallitast az oldalirany( beallitd csavar

fel- vagy lecsavarasaval kell elvégezni. A rendszer jelzi, hogy a csavart milyen mértékben kell igazitani

és melyik iranyba kell elvégezni a beallitast. Ha a valds idej(i értékeket részesiti elényben, valassza ezt

a modszert.

& Masting farmstnn Talerances

Argudar Erras
[EE

g. Hokompenzacio

Adja meg a hmérséklet valtozas adatait a kikapcsolt allapot és a miikddés kozbeni hdmérséklet kozott.
(rendszerint a hidegtdl a meleg felé) A mérési eredmények kompenzacidja megtorténik, tehat ha a
beallitast hideg gépen végzi és megsziintet minden egytengely(iségi hibat, a gép meleg allapotaban is
tengelyhiba nélkil tzemel.

h. Puha lab ellendrzés végrehajtva

Koppintson erre a panelre, ha elvégezte a Puha lab ellendrzést.

A jegyzbkonyvben a ,Puha lab ellendérzés” mellett egy pipa jelenik meg.
A Puha lab applikaciot az App Store-ban talalja:

“Soft Foot for TKSA 51”
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i. Kész
A beallitasokban végzett modositasok jovahagyasa.

Vertisad
00 mm
000 mm/100
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3.7 Az érzékelo allapota

Az érzékeld allapota akkor latszik, ha figyelmeztetés jelenik meg vagy befejez egy feladatot a beallitas
soran, valamint ha mérés kdzben rakoppint a figyelmeztetés /stop jelre vagy a képernyd bal als6
sarkaban talalhato ,Erzékeldk allapota” gombra. Ha figyelmeztetés jelenik meg, a képernyd aljan a
beallitasi asszisztens barmely feladathoz segitséget ajanl. A figyelmeztetés figyelmen kiviil hagyhato,
de a stop jel mutatja, ha az érzékeld |ényeges adatokat nem tud leolvasni.

Figyelmeztetés jelenik meg, ha:

Az elem toltottségi szintje 10% ala csokken.

A beéllitas soran a lézersugar tobb mint 2 mm-re (80 mils) van a cél kozepétdl.
A lézersugar tll kozel van az érzékeld széléhez.

A mérdegységek kozotti elfordulasi szog kiilonbség tobb mint 2°.

Ezt holtjatéknak is nevezik.

Stop jel latszik, ha:

e Nincs Bluetooth kapcsolat.
e Nincs érzékelhetd lézersugar.

Tipp:

Az érzékeld Allapota” opcid arra is hasznalhatd, hogy mérés kdzben az érzékeldk altal leolvasott
értékeket és elfordulasi szoget megjelenitsiik a képernydn. Amikor az eredmények megjelennek, a
|ézer kikapcsol és a képernydn nem lathatok az érzékeldk altal leolvasott értékek.

Sensor
Status
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a. Sorozatszam és a parositas statusza
A sorozatszam és a parositas statusza akkor jelenik meg, ha méréegységet csatlakoztatunk.
A sorozatszam akkor latszik, ha van parositott méréegység, vagy Demo lizemmodot valasztott.

b.  Tolt6ttsegi szint
Az elemek tolt6ttségi szintjét jelzi.

c. Erzékeld f A
Az érzékeld értékek mutatjak a tavolsagot az
érzékeldk kozéppontja és azon terlilet kozott,
ahol a lézersugar eléri az érzékelGt.

d. Elfordulasi szog és szogkiilonbség
Az elfordulasi szog és szogkllonbseég a két
szembenallo mérbegység preciz pozicionalasara
szolgal.

. J

e. Hardver kivalasztasa
A csatlakoztatott méréegységek listaja. Koppintson a Hardver kivalasztasa menipontra, ha masik
mérdegységet szeretne valasztani.

f. Kész
Ha nem jelenik meg figyelmeztetés, koppintson a ,Kész” gombra a mérés folytatasahoz.
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3.8 Mérési eljaras

Az alapértelmezett mérési folyamat 3 elforditott mérési poziciobol valdé mérést jelent, a fejezetben
késbbb részletesen leirtak alapjan. Ez azt jelenti, hogy a kezeld elforditja a tengelyt a megadott
poziciokba, majd manualisan megnyomja a Felvétel gombot a tengelybeallitashoz sziikséges adatok
meéréséhez. Arra is lehetdség van, hogy rabizzuk a mérések inditasat az alkalmazasra, igy a kezel6nek
nem kell minden egyes mérésnél kiilén megnyomnia a Felvétel gombot, hanem elég csak a tengely
forgatasara figyelnie (bGvebben a Bedllitdsok fejezetben).

Manualis mérés

Végezze el a mérést harom kiilénb6z8 poziciohol.

A rendszer a vizszintes irany( méréssel kezd, tehat az elsé mérési pozicio a tengely korGl
barhol lehet.

A rendszer javaslatot tesz a forgatas iranyara, de ellenkez0 iranyba is forgathatja.

A masodik és harmadik mérésnél az a legjobb, ha a forgatas iranya megegyezik

az els6 mérésnél alkalmazott irannyal. Amikor a felvétel gomb szine zdldre valt, a méréegység
és a tengely elfordulasa idealis mértékii - legalabb 90°-os.

Elsé mérési pont

A piros nyil és a piros felvétel gomb jelzi, hogy a felvétel elkészitéséhez a tengelyt jobban el kell
forditani.

A kék nyil és kék felvétel gomb jelzi, hogy a tengely elforgatasanak mértéke megfeleld (> 20°), de
kisebb, mint az idealis 90°.
Ha lehetséges, akkor forgassa tovabb a tengelyt 90°-ig, a legjobb eredmény elérésének érdekében.

Nincs nyil és a felvétel gomb zold szin(i, amikor elérte az idealis 90°-ot.

S Mignmeni Massarermmse: Fir Pt Iolaitine Irkiveeaiian
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Masodik mérési pont

A piros nyil és a piros felvétel gomb jelzi, hogy a felvétel elkészitéséhez a tengelyt jobban el kell
forditani.

A kék nyil és kék felvétel gomb jelzi, hogy a tengely elforgatasanak mértéke megfeleld (> 20°), de
kisebh, mint az ideéalis 90°.

Ha lehetséges, akkor forgassa tovabb a tengelyt 90°-ig, a legjobb eredmény elérésének érdekében.

Nincs nyil és a felvétel gomb zold szin(i, amikor elérte az idealis 90°-ot.

S Mignmeni Mmatiirennt: Seroed Pasim Mttt Ittt rratian

ﬁ
\& >

Harmadik mérési pont

S Mignmeni

-

23 SKF TKSA 51



Automatikus mérés

Végezze el a mérést harom kiilénboz6 poziciobol.

A rendszer a vizszintes irdny( méréssel kezd, tehat az elsd mérési pozicio a tengely korll
barhol lehet.

A rendszer javaslatot tesz a forgatas iranyara, de ellenkezd iranyba is forgathatja.

A masodik és harmadik mérésnél az a legjobb, ha a forgatas iranya megegyezik az elsd
mérésnél alkalmazott irannyal. Amikor a felvétel gomb szine z6ldre valt, a mérdegység és a
tengely elfordulasa idealis mérték( - legalabb 90°-os.

Nyomja meg az automatikus inditds gombot. Az elsG mérési pozicioban elkésziil a felvétel.

A piros nyil és a piros felvétel gomb jelzi, hogy a felvétel elkészitéséhez a tengelyt jobban el
kell forditani.

A kék nyil és kék felvétel gomb jelzi, hogy a tengely elforgatasanak mértéke megfeleld (> 20°), de
kisebb, mint az idealis 90°.

Ha lehetséges, akkor forgassa tovabb a tengelyt 90°-ig, a legjobb eredmény elérésének érdekében.

Nincs nyil és a felvétel gomb zdld szin(, amikor elérte az idealis 90°-ot.

--
\& >

Amikor a rendszer érzékeli, hogy a tengely elforgatdsa megfeleld mértékd, és egy ideig nem nyul hozza
senki, automatikusan régziti a masodik felvételt.
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A piros nyil és a piros felvétel gomb jelzi, hogy a felvétel elkészitéséhez a tengelyt jobban el kell
forditani.

A kék nyil és kék felvétel gomb jelzi, hogy a tengely elforgatasanak mértéke megfeleld (> 20°), de
kisebb, mint az idealis 90°.

Ha lehetséges, akkor forgassa tovabb a tengelyt 90°-ig, a legjobb eredmény elérésének érdekében.

Nincs nyil és a felvétel gomb zold szin(i, amikor elérte az idealis 90°-ot.

\S

Amikor a rendszer érzékeli, hogy a tengely elforgatdsa megfeleld mértékd, és egy ideig nem nyul hozza
senki, automatikusan régziti a harmadik felvételt.

eaaursment: Thind Fusaisn
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3.9 ,Kiindulasi allapot” mérési eredmények

A fligg6leges és vizszintes iranyl parhuzamos és szoghiba eredmények kombinalt képe megjelenik
a képernydn. A rajzon a gép pozicidja lathatd oldalrol és felllrél.

a. Mérés megismétlése
Amennyiben sziikséges, valassza a Mérés megismétlése opciot.

b. Beallitas
Fliggdleges és vizszintes iranyl korrekcid végzése. A zold ,Beallitds” gomb jelzi, hogy néhany érték
kiviil esik a tlirésen és korrekciora van szlikség.

c. Beallitas vegrehajtva

Az eredményeket az ,Beallitas kész” opcidra koppintva fogadhatja el. Ekkor létrejon a jegyzokonyv
és megjelenik a kezdd képernyon. Megjegyzés: A beallitast Gjra kezdheti a Beallitas kész opcio
kivalasztasa utan is.

Blaitstia ntureation

\ -

A rendszer dsszehasonlitja az értékeket a megadott tiirésekkel, és a parhuzamos és szoghiba értékek
jobb oldalon talalhaté szimbélumai jelzik, hogy az értékek a tlirésen belll vannak-e.

Tlirésen bellil: v
Tlirésen kivil: X
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3.10 Fiiggoleges iranyu korrekcio

Ha a fligg6leges irany mérés eredmeénye a tlirésen kivil esik, a beallitast a hézagold lemezek
hozzaadasaval vagy eltavolitasaval kell elvégezni. A parhuzamos és szoghiba értékek alapjan a
rendszer kiszamolja a korrekcios értékeket a labaknal.

Az animacio megmutatja, hogy mely csavarokat kell meglazitani a korrekcio elvégzéséhez.

A Gépinformacio filon beallithatd a fliggdleges beallitas modja.

a. Fliggoleges iranyu beallitas - hézagolo lemezek
Amennyiben a Gépinformacio fiilon a fliggoleges beallitas modjanak a hézagolast jeldli be, a
rendszer jelzi, ha hézagold lemezt kell hozzaadni vagy eltavolitani.

A korrekcid elvégzése utan, vagy ha nincs szlikség korrekcidra, koppintson a ,Hézagolas kész”
gombra.

‘an Mignmeni [ Blaitstia ntureation

b. Fligg6leges iranyu beallitas - oldalirany( beallité csavarral (valos ideji)
Amennyiben a Gépinformacié filon a Fliggoleges irany( beallitas modjanak az oldalirany( csavarral
torténd beallitast jeldli be, a képernyén megjelennek a fliggdleges irany( korrekcios értékek.

Allitsa a mérBegységeket fiiggSleges pozicioba a bedllitashoz.
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A korrekcid elvégzése utan, vagy ha nincs szlikség korrekcidra, koppintson a ,Beéllitas kész” gombra.

Blaitstia ntureation

o Do
VB 23 /100
s O

\.

3.11 Vizszintes irany( korrekcio

A parhuzamos és szoghiba értékek alapjan a rendszer kiszamolja a korrekcios értékeket a mozgd
gépegység labainal.
Amikor a mérdegységek vizszintes pozicidban vannak, a vizszintes értékek valos idejliek.

Mozgassa a gépet a nyilakkal jelzett iranyba és figyelje a folyamatosan frisstlé parhuzamos és
szOghiba értékeket.
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A korrekcid elvégzése utan, vagy ha nincs sziikség korrekciora, koppintson a ,Beéllitas kész” gombra

Sru Adgemnanis agking lefurmason

4

Az animacié mutatja, hogy mely csavarokat kell meghtzni. A beallitas befejeztével az eredmények
jovahagyasahoz végezze el Ujbol a méréseket. Koppintson a mérés megismétlése gombra.

Sl Adgemnants agking Iefurmason

29 SKF TKSA 51



3.12 A beallitas ellenorzése

A beallitas ellendrzéséhez rendszerkdvetelmény az (j mérés elvégzése.
Ezt a [épést kotelez elvégezni.

3.13 ,Korrigalt” mérési eredmények

Amikor a beallitas elvégezve gomb zold szinre valt, a gép beallitasa a tiiréseken bellil van.
Ha ez nem torténik meg, koppintson a Beallitds gombra javitsa az egytengely(iségi hibat.
A fémentibe vald belépéshez és a jegyzokonyv automatikus létrehozasahoz koppintson a

,Beéllitas kész” gombra.

Fesull: A5 Coovected

Sru Adgemnanis agking lefurmason

S
& 4

3.14 Jegyzokonyv

A jegyzkonyveket a rendszer automatikusan elkésziti pdf fajlként, és a lequtdbbi beallitsokkal
egylitt megjelennek a foment bal felsd sarkaban.

A jegyz6konyv automatikusan tartalmazza mind a kiindulasi, mind pedig a korrigalt allapot mérési
eredmeényeit a beallitas elvégzése utan.

a. Jegyzokonyv szerkesztése
A jegyzokonyv mérési adatokat tartalmaz és tovabhi informacioval is kiegészithetd.
A jegyzkonyv szerkesztéséhez koppintson barhova a képernydn.

b. Alairas
Koppintson az Alairas mezére is irja ala a megnyilo , JegyzSkonyv alairasa” képernyét.

Amennyiben az alairt jegyz6konyv szerkesztésre kerlil, a szerkesztd értesitést kap az alairas
eltavolitasardl. A felhasznalonak el6szor el kell ezt fogadnia, a szerkesztés csak ezutan lehetséges.
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Shaft Alignment Report SKF

Mathine 1D Date
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Soft Foot Check Performed: Mo
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c. Jegyzokonyv megosztasa
A megnyitott jegyzékdnyv megoszthatd e-mailen keresztil, vagy kinyomtathato.
A megosztas funkcid a képerny6 jobb felsd sarkaban talalhato.
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Irpem] fmm} {200} 1a00j00) pon | 00
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4. Mduszaki eloirasok

Mliszaki adatok
Cikkszam

Megnevezés

0

Mércegységek (ME)
Erzékel8k tipusa

Elektronikus délésszog-mérd
Kommunikacio

Haz anyaga

Szinek

Méretek (Ma x Szé x Mé)
Suly

Mérési tavolsag

Mérési hibak

Keésziilék
Kesziilek
Szoftver/App frissités

Kompatibilis késziilékek

Operacios rendszer
kovetelmények

TKSA 51
SKF TKSA 51 lézeres tengelybeallitd eszkoz

20 mm (0.8 in.) PSD 2. osztaly( voros |ézervonallal
Igen, +0,1°

Vezeték nélkili, Bluetooth 4.0 LE (10 m-ig (32.8 ft))
Eloxalt aluminium el6lap és PC/ABS miianyag hatoldal
SKF termék szlirke és eziist aluminium el6lappal

52 x 64 x 50 mm (2.1 x 2.5 x 2 in.)

190 g (0.4 Ibs)

0,07 m és 5 m kozott (0.23 és 16.4 lab kozott)

< 1% + 1 szamjegy

Nem tartalmazza
az AppleStore-on keresztl

iPad Mini vagy Ipad 3. generacio minimum
iPod Touch 5. generacié minimum

iPhone 4S minimum

iPad mini javasolt

Apple i0S 8 vagy Ujabb
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Konzolok szereléshez
Rogzités
Anyaga

Lanc
Rudak
Tengelyatmérck

Javasolt legnagyobb
tengelykapcsolo

V-konzolok szélessége

Jellemzok

Beallitds modja

Automatikus mérés

Fliggdleges iranyl korrekcio
(hézagolas)

Valés idejli vizszintes irany(
korrekcid

Puha lab korrekcio
Hdékompenzacio
Gép nézet

QR kod leolvasas

JegyzGkonyv

Digitalis fényképez6gép

Kijelz6 tajolasa

2 x konzol lanccal és magnesekkel
Eloxalt aluminium acél cstccsal

480 mm (18.9 in.) konzolra szerelt plusz
1 m (3.3 ft) bovits lanc (6sszesen 1,5 m (5 ft))

2 x 80 mm (3.2 in) menetes rid konzolonként
és 4 x kiegészitd 120 mm (4.7 in.) menetes rid

20 és 150 mm kozott (0.8 - 5.9 in.), standard lanccal
(450 mm (17.7 in.), bovitd lanccal

170 mm (6.7 in.) bovitd rudakkal (ahol lehetséges a
meérdegységet a tengelykapcsolora kell szerelni)

15 mm (0.6 in.)

A vizszintes tengelyek 3 x poziciobol végzett szabad mérése
(a szogek 6sszege min. 40 ©)

Igen

Igen, valos értékek
Oldalirany( beallitd csavarok ( vibracon)

Igen

Kiilon puha lab applikacio
Igen

3D elforgatas

Nem

Automatikus .pdf jegyzékonyv
(e-mailen/felhalapl szolgaltatason keresztiil exportalhatd)

Igen, ha a kijelz6 rendelkezik a funkcidval

FekvG nézet (plusz portré a tableten)
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Energiaforras és elem

ME miikodési id6 10 ora folyamatos hasznalat

2 000 mAh Ujratélthetd litium-ion elem
Kijelz6 egység mikddési idd Nincs adat
Halozati adapter Toltés mikro-USB porton keresztiil (5V)

Mikro-USB - USB téltokabellel
Az 5V USB toltékkel kompatibilis (nem tartalmazza)

Rendszer toltési ideje ~4 4 ora (1A aramforras)
2 ora alatt 90%

Méret és slly
A hordtaska méretei 355 x 250 x 110 mm (14 x 9.8 x 4.3 in)
Sily (hordtaskaval) 2.9 kg (6.4 |bs)

Miikodési kovetelmények

Uzemi hémérséklet 0 °C és +45 °C kozott (32 - 113 °F)
Tarolasi homérseklet —-20 °C és +70 °C kozott (~4 °F - +158 °F)
Relativ paratartalom 10% és 90% kozott, nem kicsapodo

A taska tartalma
Kalibralasi tanusitvany 2 év érvenyességgel

Garancia 2 év standard jotallas
(+ tovabbi 1 év regisztracio esetén)

A hordtaska tartalma 2 x TKSA 51 mér6egység
2 x konzol lanccal és magnesekkel
4 x 120 mm bovits rud
2 x 980 mm bovitd lanc akar 450 mm atmérdjii tengelyhez
1 x Mikro-USB - USB téltckabel
1 x 2 m mérdszalag metrikus és angolszasz mértékegyseéggel
1 x kalibralasi és megfeleldségi tandsitvany
1 x rovid hasznalati Gtmutatd (angol)

1 x SKF hordtaska
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Tartalék alkatrészek és kiegészitok

Jeldles
TKSA 51-M
TKSA 51-S
TKSA 51-VBK

TKSA 51-EXTCH

TKSA 51-R0D120
TKSA 51-R0D80
TKSA 51-SLDBK

TKSA 51-EXT50

TKSA 51-SPDBK

Leiras
1 x TKSA 51 M mérbegyséqg (kalibralasi igazolassal)
1 x TKSA 51 S mérdegység (kalibralasi igazolassal)

1 x standard lanctarté konzol 80 mm (3.2 in.) menetes riddal
1 x standard 480 mm-es lanc, 4 magnessel

2 x1 m (3.3 ft) bovitd lanc

akar 450 mm atmérdjli tengelyhez

4 x 120 mm (4.7 in.) menetes bévitd rad

4 x 80 mm (3.2 in.) menetes bdvits rid

1 x cslsztathaté konzol (rdd nélkil) > 30 mm tengelyhez

vagy > 120 mm furathoz

1 x 50 mm (2 in.) offset konzol
2 x 80 mm (3.2 in.) rddal

1 x ors6 konzol 2 x 80 mm (3.2 in.) rdddal
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Akiadvany tartalmara a kiaddi jog fenntartva. Masolni, sokszorositani (akar részleteiben is) csak
eldzetes irasos engedéllyel lehet. A katalogust a legnagyobb korlltekintéssel allitottuk dssze,
azonban az esetleges hibakért és az ezekbdl adddo kozvetlen és kozvetett karokért feleldsséget
nem vallalunk.
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